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Mit dem flexiblen Lasersystem ALFlak zum Auftrags- und Konturen-

A L F ’ a k schweifden sind Sie perfekt ausgeriistet. Egal ob Sie Reparaturen

und Anderungen ausfiihren oder Serien fertigen wollen, Sie bearbeiten

damit miihelos Blech, Aluminium, Edelstahl und Formstdhle.

SELBSTFAHREND, ROBUST, PROGRAMMIERBAR

Der weit auskragende Laserarm des ALFlak er-
reicht problemlos die Schweil3positionen, selbst
in komplexen und tiefen Formen. SchweiRnahte
bis 500 mm Lange sind ohne Absetzen moglich.
Ihr Plus: Der SchweilRvorgang kann ohne standiges

Nachpositionieren ausgefiihrt werden.

Den ALFlak gibt es in zwei Varianten: Mit selbst-
fahrendem Raupenfahrwerk oder als manuell be-
wegliches Modell.

Die Laserquelle wahlen Sie abhangig von |hren
Anforderungen: Wahlweise stehen lhnen Nd:YAG-
Laserquellen mit 200 und 300 W zur Verfliigung

oder Faserlaser mit Laserleistungen von 300,
450, 600 und 900 W.

Sollte sich Ihr Bedarf spditer dndern, ldsst sich der
ALFlak mit 300 oder 450 W-Faserquelle nach-
traglich auf die doppelte Laserleistung aufriisten.

TECHNISCHE DATEN ALFlak 200 ' ALFlak 300 ' ALFlak 300 F ALFlak 450 F ALFlak 600 F ALFlak 900 F '
LASER e
Lasertyp / Wellenldnge Nd:YAG, 1064 nm Nd:YAG, 1064 nm Faserlaser, 1070 nm Faserlaser, 1070 nm Faserlaser, 1070 nm Faserlaser, 1070 nm "
Mittlere Leistung 200W 300w 300w 450 W 600 W 900 W
CW-Leistung 300w 450w 600 W 9200 W
Pulsspitzenleistung 9 kW 9 kW 3kw 4,5 kW 6 kW 9 kW
Pulsenergie 90J 90J 30J 457 60J 90J . .
Pulsdauer 0.2-2,0mm 0,2ms - CW ALFlak stationdr
Pulsfrequenz Einzelpuls - 100 Hz Einzelpuls - 100 Hz
Betriebsmodi Gepulst Gepulst / CW
Schweifipunkt @ 0,2-2,0mm /0,01 - 1,0 mm mit FeinschweiBBoption 0,3 -4,0mm
Fokussierobjektiv 150 mm, weitere gemdf3 Optik-Datenblatt
Pulsformung Einstellbarkeit des Leistungsverlaufs innerhalb eines Laserpulses
Display mit Folientastatur. Einstellung der Laserparameter zusdtzlich tiber Touch-Display. Eil llung der Laserp usdtzlich tber Multifur if3schalter.

Display & Bedienung

BEOBACHTUNGSOPTIK
ARBEITSBEREICH

Multifunktionsfuschalter. WINLaserNC-Software (iber externen PC

Leica-Binokular mit Brillentrédgerokularen, 10x. Optional 16x

Bedienung WINLaserNC-Software (iber Touch-Display maglich

Verfahrensgeschwindigkeit (X, Y, Z) 0-25mm/s

Verfahrbereich (X, Y, Z) 340 x 320 x 420 mm e
Niedrigster Arbeitspunkt in mm 200 565

Hdchster Arbeitspunkt in mm 1500 1780

Armauslenkung in mm 1500 ca. 1400

AUSSERE ABMESSUNG

B x Tx H in mm (Basisteil inkl. Fahrwerk) 1200 x 1200 x 1100 1200 x 1030 x 1150

Gewicht

AUSSERE ANSCHLUSSE
Elektrischer Anschluss
Externe Kiihlung

OPTIONEN

ALFlak | Mobile Systeme

mit Raupenfahrwerk ca. 850 kg, ohne Raupenfahrwerk ca. 550 kg

3x400V/50-60Hz/3x16 A
vorbereitet

Kipp-Schwenk-Objektiv

Funktion Feinschweif3en

Drehachsenmodul mit Spannfutter, kippbar, fiir horizontale bis vertikale Drehbewegungen
TV-System zur Demonstration und Beobachtung des Schweif3vorgangs

Ergokeil

LAfet® - programmierbares Laserdrahtvorschubsystem

mit Raupenfahrwerk ca. 910 kg, ohne Raupenfahrwerk ca. 610 kg

Kipp-Schwenk-Objektiv

Drehachsenmodul mit Spannfutter, kippbar,

fiir horizontale bis vertikale Drehbewegungen

TV-System zur Demonstration und Beobachtung des Schweifivorgangs
Ergokeil

LAfet® - pr ierbares L Irahtvorschubsysti

Optik-Wasserkiihlung integriert

Kipp-Schwenk-Objektiv mit Wasserkiihlung

ALFlak mobil

ALFlak Faser

ALFlak | Mobile Systeme




